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Naše speciální řešení antifrikčních povlaků 
Perfektní řešení
Kluzné laky – nazývané také „Anti-Friction-Coatings“ (antifrikční povlaky) – jsou na dotyk suchá maziva, která, co se týče jejich 
receptury, jsou stejná jako běžné průmyslové laky. Obvykle obsahují pevná maziva jako pigmenty a pryskyřice jako pojivový sys-
tém. S kluznými laky nové řady produktů Berucoat MC začíná nová éra kluzných laků. U těchto nových produktů kluzných laků 
fi rmy BECHEM je použita inovativní technologie mikrokapslí. Ve vrstvě laku jsou uložené kulovité kontejnery naplněné mazivem, 
které jsou rozpoznatelné pouze pod mikroskopem.

Mazání „on demand“ (podle potřeby)
Mikrokapsle tohoto nového typu kluzného laku předávají jejich dávku maziva při zatížení třecím partnerům, respektive mazacímu 
místu. Od tohoto momentu se vytváří extrémně výkonný fi lm maziva mezi účastnícími se třecími partnery.

Maximální výkon
Nový produkt maziva si získává pozornost především svou mimořádnou životností. Ze srovnávacích zkoušek na zkušební stolici 
pro vibrační otěr třením (SRV test, viz grafi ka uvnitř) vyplynulo, že kluzný lak fi rmy BECHEM s technologií mikrokapslí vykazuje 
ve srovnání s běžnými vysoce výkonnými kluznými laky až třikrát delší životnost. Díky inovativní technologii mikrokapslí zůstávají 
třecí místa respektive mazací místa na dotyk suchá. Ačkoliv se používá kapalné mazivo, takto nedochází díky jemnému rozptýlení 
maziva pomocí technologie mikrokapslí k žádnému zaprášení nebo znečištění mazacího místa.

Jednoduchá manipulace, mnohostranná možnost použití
Mikrokapsle uložené v lakovém systému na vodní bázi je možné cíleně nanášet na místo, které má být mazáno. Jako u konvenč-
ních kluzných laků jsou možné techniky nanášení ponorem, stříkáním a nanášení povlaků na hromadné sypké materiály. Díky 
své nízké sušící teplotě se tento produkt vyznačuje také jako ideální povlakové médium pro plastové materiály citlivé na teplotu. 
Další výhoda: antifrikční povlak (Anti-Friction-Coating) nabízí možnost barevného přizpůsobení.

Speciální maziva pro potravinářský a farmaceutický průmysl
BECHEM Potravinářská technická maziva pro mazání, přenos sil nebo ochranu proti 
korozi u strojů určených pro výrobu a manipulaci s potravinami, potravinářských 
spotřebních předmětů, kosmetiky, léků, tabákových výrobků a krmiva pro zvířata.

BECHEM Potravinářská technická maziva splňují při použití k danému účelu následu-
jící požadavky:
•  Obsažené látky odpovídají uznávaným mezinárodním seznamům látek.
•  Tato maziva jsou zdravotně, pachově a chuťově nezávadná.
•  Při náhodném kontaktu maziv s potravinami, který nelze vyloučit, nemají za násle-

dek žádný jiný negativní vliv.
mazivo H1  

 
mazivo H1  

 
MoS2
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